


Sicherheit und Unfallverhiitung

Die meisten Unfille in der Landwirtschaft werden durch Nichibeachtung
der Sicherheitsregeln verursacht.

1.

Frontiader durfen nur an Ackerséhlepper angebaut werden,
die eine arretierbare Hydraulik haben, anderenfalls muB
ein Absperrhahn eingebaut werden.

Bel StraBenfahrt und bei abgestelitem Schiepper muB die
Hydraulik arretiert sein.

Niemals mit beladenem Gerit auf offentlichen Verkehrs-
wegen fahren.

Die Héchstgeschwindigkeit mit Ladeschwinge bei StraBen-
fahrt ist 25 km/h, bei Ladearbeit 6 km/h. Auf vorgeschriebe-
nen Luftdruck fir Ladebetrieb bei den Vorderriddern achtenl

. Niemals bei angehobener Ladeschwinge reparieren, reini-

gen und abschmieren! Schwinge absenken bzw. abbauen.
Bei abgestelltem Schlepper Ladeschwinge absenken.

Bei voller Belastung und hdchster Ladestellung den Schlep-
per nicht ruckartlg anfahren. Bergab zusammenschieben
und sammeln, moglichst in Taimulde aufladen; niemals mit
hochgehobener Schwinge quer zum Hang fahren; unter Um-
sténden Spurweite des Schleppers hinten vergréfiern, vorne
auch bei Verstellachse nicht unier Normalspur arbeiten.

. Belm Einfahren in das Ladegut Lenkung des Schleppers

nicht einschlagen.

Den Frontlader nur mit seinen Geréten benutzen. Niemals
zweckfremde Arbeiten verrichten.

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich ist verboten.

Im {ibrigen sind die Unfallverhiitungsverschriften der land-
wirtschaftlichen Berufsgenossenschaften und Anwendungs-
vorschriften fiir Schutzeinrichtungen nach dem Maschinen-
schutzgesetz zu beachten.
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Technische Daten

Hersteller

Kundendienst

Haéndler

Benennung des Frontladers

Leistungsangaben

Schlepper

WILHELM STOLL
Maschinenfabrik GmbH
Postfach oder Bahnhofstrafle
3325 Lengede/Broistedt
Telefon (05344) 20-0
Fernschreiber 954 454

Telofon (05344) 20 134

[ ALN [J aLs (7 SUPER 1

[3 Klinkautematik, mechanisch (Leichtausklinkung)
[ Klinkautomatik

(O Hydr. Geratebetatigung

Seriennummer

ALN (Gr. 2) bis ca. 33 Kw {45 PS)
ALS {Gr. 3) bis ca. 48 Kw (65 PS)
SUPER 1 {Gr. 3) ab ca. 48 Kw (65 P8)




Montageanleitung

Montage der Klinkautomatik, elekiromagnelisch

1. E-Magnet {1) mit 3 Zylinderschrauben M4 x 10 (2) und Federringen it. Skizze montieren.
SteckanschluB fiir Zuleitungskabel {3) zeigt dabei nach unten.

2. Kappe (4) des E-Magneten so einstelten, daB bel entriegelter Stellung des Klinkgestan-
ges (7) die Spannhiilse (6) mit ca. 1 mm Spiel an der Kante (x} des Klinkhebels {8)
vorbeigleitet.

3. Steckanschlup des Zulsitungskabels (3) am E-Magnet festschrauben (siehe Skizze},

4. Zuleitungskabe! (3) am rechten Schwingenholm mit Kunsistofischelten befestigen und
in die Kabine fihren.

5. Druckknopf mit Permanentmagnet auf einer glatien Eisenflache innerhalb des Griff-
bereichs hefestigen.

8. Geritestecker am Ende des Zuleitungskabels in Geritesteckdose des Schieppers
stecken,.

7. Das Klinkgestinge {7) in seiner Lénge so einstellen, daB der Klinkbolzen (8) mit der
vorderkante des Hakens L 15 etwa biindig liegt. Der Klinkbolzen (8} darf keinesfalls
im Grund des Hakens anliegen, da es sonst zu Schwierigkeiten beim Einklinken kommt.

1 24 6 5 7

Verderkante Haken L. 15
und Bolzen (9) biindig
—

@ schwarz durch Mittelpol  Geratestecker
Druckknoplschalter getrennt smwaez

Kiemme 1
schwarz @®




Montageanleitung

Montage der Klinkautomatik, mechanlsch ({Lelchtauskiinkung)

1

2.
3.

Entriegelung (1) mit Zylinderschrauben M4x10 (2) und Federringen It. Skizze 1 mon-
tieren.

Seilrollen in den Biigein an der -Schwinge einbauen,

Seil mit Karabinerhaken vom Schwingendrehpunkt aus durch die Selirollen nach vorn
in die Lasche der Entriegelung einziehen. '
Karabinerhaken soll ca. 200 mm Abstand zum
Skizze 2), .
Seil durch Knoten an der Entriegelung sichern und iiberstehendes Ende mit SchwelB-
flamme abtrennen,

Schwingendrshpunkt haben (siche

- Sefthaiter fir Seilfihrung t. Skizze 2 und 3 montieren,

Einen Seilhalter am Anbautell méglichst nah am Schwingendrehpunkt anschweitien,
jo einen an der Schlepperhaube innerhalb und auBerhalb der Kabine und slnen
Seilhalter ohne Hohlniet am Kotiliigel innerhalb der Kabine festschrauben,

. Schlauchstick (7) im Griffbereich durch Knoten sichern. S-Haken mit Seilklemme

befestigen und in Kliise am Kotiliige! efnhingen.

. Nach einigen Betriebsstunden ggf. Sel! nachspannen.

sy

SGa

P

f

| o




Beschreibung

Die STOLL-Frontlader Type ALN, ALS und Super 1 bestehen aus Schwinge, Hubzylindern,
Schlepperanbauteilen, Frontschutz und verschiedenen Arbeitswerkzeugen, vorwiegend flir
den Gebrauch in der Landwirtschafi,

Frontlader Gréfie ALN sind flir den Anbau an Schlepper bis ca, 33 kW {ca. 45 PS),
Frontlader Grofile ALS sind fiir den Anbau an Schlepper bis ¢a. 48 kW (ca. 65 PS),
Frontlader GrdBe Super 1 sind fiir den Anbau an Schlepper bis ca. 70 kW {ca. 95 PS} vor-
gesehen.

Die Schwingenholme sind aus einer Kastenprofilkonstruktion nach dem Prinzip des Tra-
gers gleicher Festigkeit gefertigt.

Die Anbauteile werden entsprechend der Anbauanleitung an den Schlepper montiert und
verbleiben an diesem,

Die Schwinge und die Hydraulikzylinder werden durch selbsisperrende Steckbolzen mit
den Anbauteilen verbunden.

Dig Abstellstiitzen erleichtern den An- und Abbau der Schwinge einschlieilich der Hydrau-
likzylinder, Eine Person bendtigt dazu 3 bis 5 Minuten ohne korperliche Anstrengung.

Mit Hilfe der Fangeinrichtung k&nnen die Warkzeuge vom Schieppersitz aus aufgenom-
men werden.

Der Schnittwinkel der Anbaugerate ist mil verstellbarem Halter den Arbeilsbedingungen
anzupassen.




Praktischer Einsatz

1. Bedienung

1.1. Allgemeines

Dle iibliche Geschicklichkeit des Schieppsriahrers und ein gutes Einfihlungsvermdgen in
die Arbeitsweise des Frontladers reichen fiir den reibungslosen Einsatz aus. Gute Front-
taderarbeit ist bald Gewchnheit,

Fast sémtliche Arbeitsvorginge mit dem Frontlader lassen sich in achter EIN-MANRN
AR B EIT durchfithren, deshalb ist der Einsatz mehrer Personen nicht erlaubt.

Flir Ladearbeit auf dem Hof soll ausreichend Platz zur Verfiigung stehen.

Auf dem Feld bendtigt der Frontladerschlepper einen tragfahigen Boden, auf dem Hof
einen befestigten Untergrund.

Die Hochstgeschwindigkeit bei Ladearbeit
betrigt 6 km/h, bei Strafienfahrt 25 km/h.
Beim Einfahren in das Ladegut dis Lenkung
des Schieppers nicht elnschlagen, sondern
geradeausfahrenl

Zu schneolles Absenken und insbesondere
Wiederauffangen einer Last Ist wegen der
stoBartigen Belastung der Vorderachse zu
vermeiden,

1.2, Hydraufik

BHd 1 zelgt 2wei der gebrduchlichsten Zu-
satzsteuergeréte,

Heben und Senken der Ladeschwinge durch
Betétigung des Schalthebels {1) des Zusatz- ¥
gerdtes {2). Beim Heben Schiepper nicht
im Leerlauf laufen lassen.

Bei StraBenfahrt ist der Sicherungsfliigel (3)
auf Sperrsiellung umzulegen, O

Die fiir einige Schlepper verwendeten TILL~ .2
Steuergerite (Bild 3 u. 4) haben den Vortelt o
einer niedrigen Bauhthe, guter Zuging-
lichkeit zu den Anschliissen und die Um- /

stellbarkeit zur Verwendung sowoh! fitr ein-

tachwirkende Zylinder als auch fiir dop- - ' T
peltwirkende Zylinder durch Verénderung

des Sitzes des Gewindestiftes,

Doppelt wirkend:

JiH=
[ 4?_ I H _¢_
€ ﬁ..@*.@ﬂ,ﬁ_
Gewindestil von Sitr aus

4k ._i_%*
i ﬁ 3
1
[
Qewindeslifl bis aul-Sitz hinsingadreht 2 Umdrehungen herausgedrent
re

Bild 3 Bild 4
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Praktischer Einsatz

2. Anbau der Ladeschwinge (Bild 5)

Schwinge mit Abstellstiitze (1) in entsprechende Aufnahmehéhe bringen, Knebelschrau-
ben {2) der Stitzen fest anziehen, Schiepper einfahren. Schwinge und Hydraulikzylinder
mit Anbauteit durch selbstsichernde Stecker verbinden, Stecker ganz hineinstecken und
arretieren, Stillzen an Schwingenholm schwenken und befestigen {3). Schraubkupplung
mit Hydraulikieitung verbinden.

3. Abbau der Ladeschwinge (Bild 5)

Schwinge mit eingehingtem Arbeitsgerdt auf den Boden absenken, Steuergerithebel in
Senksteflung lassen, Abstelistiitzen (1) auf den Boden stellen, Knaebelschraube (2) fest an-
ziehen, Stecker fir Schwinge und Hydraulikzylinder aus dem Anbautell entfernen. Hydrau-
likzylinder an der Schwinge befestigen (4), Schraubkupplung von der Hydraulikleitung
16sen, dann mit dem Schlepper riickwiérts aus der abgesteliten Schwinge fahren.

Bild 5




Praktischer Einsatz

4. Aufnahme der Arbeitsgerite (Dunggabel, Erdschaufel u. a.).

Hebel flir Werkzeugverriegetung (Bild 6, Pos, 1} in Pfeilrichtung nach hinten legen. Die
Aufnahmegabeln der Schwinge sind dann gebdfinet.

Klinkautomatik entriegein,

Mit der Schwinge unter die Auinahmebolzen der Geréte fahren. Schwinge anheben, bis
das Schwingenmaul die Geritebolzen umfaBt. Hebel wieder nach vorn legen, Verschiuf-
holzen und Haken verriegetn dabei das Arbeitsgerat.

Die Werkzsugstellung kann durch Halter Pos. 2 an der Lochieiste verstelit werden. Zusiitz-
liche Feineinstellung geschieht durch Umdrehen des Halters um 180°,

Abbau der Arbeitsgerite

SinngemaB in umgekehrter Relhenfolge.

5. Eiektromagnetische Ausklinkung

Beim Frontlader mit Klinkautomatik werden die Werkzeuge durch Betétigen des Druck-
knopfes abgekippt. Der Druckknopischalter ist mit einem Halimagneten ausgestattet, und
kann im giinstigsten Griftbereich des Schlepperfahrers an jeder beliebigen Sielle des
Armaturenbrettes angebracht werden,

Bild 6




Praktischer Einsatz

6. Hydraulische Werkzeugbhetétigung

Die Ladeschwingen ALS und Super 1 kénnen mit einer hydraulisch gesteuerten Geréle-
betéligung ausgeriistet werden, Dadurch erschlieBen sich viele Einsatzgebiete fiir den
Frontlader in Landwirtschaft, Handel und Industrie.

Die auf den Schwingenholmen montierten hydrautischen Zylinder bewegen iber Zwischen-
hebel stufenfos die Werkzeuge.

Das sind die Vorteite bel der Arbeit mit der hydraulischen Geratebetatigung:

1. Parallele Werkzeugltithrung tGiber den gesamien Hubbereich mdgtich,

2. Durch das Ankippen am Boden wird die LosreiBkraft betréchtlich vergroBert, das Lade-
gut vom Untergrund gelést und der Ladevorgang erleichtert und beschleunigt.

3. Optimate Befiitlung des Werkzeugs durch Anstellen am Boden.

Durch stufenloses An- und Abkippen kann dosiert entleert werden — beste Ausnutzung
des Laderaumes.

5. Rittelméglichkeit des Werkzeugs bel Arbeiten mit Ladegut, das leicht haftet {z. B.
nasse Erde).

Die hydr. Geratebetatigung kann nur mit speziellen Werkzeugen betrieben werden.
Die Schwinge kann jedoch auch zus#tzlich mit Klinkautomatik ausgeriistet sein. Es kann
dann mit allen Standariwerkzeugen gearbeitet werden,

Achtung
Beim Abkippen der Werkzeuge Steuergerét auf ,,.Senken” stellen und Motordrehzahl soweit
erhdhen, daB geniigend 01 in die Ringfliche des Hubzylinders gepumpt wird.

Beim 4-Stellungsteuergerit den Abkippvorgang niemals in Schwimmstellung vornehmen.

Bel Nichtbeachtung dieser Bedienungshinweise entsteht in den Werkzeugzylindern ein
‘Ol-Luftgemisch und hat zur Folge, daB das Werkzeug nachiedert.

Werkzeugaufnahme

1. Steuerstangen {8), wie im Bild 1 dargestellt, am Werkzeug abstecken,

2, Werkzeug durch Schwinge aufnehmen und sichern. Steuerstangen auf die Umlenkhebel
(U} legen (siehe Bild 2).

3. We;kzeugzylinder s0 weitankippen bis die Bolzen in den Fanghaken liegen. AnschlieBend
mittels Verriegefung (V) sichern (siehe Bild 3).

4. Von Vorteil ist, daB bei angekipptem Werkzeug die Werkzeugzylinder dicht und geschiiizt
an der Schwinge liegen (siehe Bild 4).

5. Das Werkzeug wird inclusive der Steusrhebel abgebaut. Bei voriihergehendem Nidhtge-
brauch der hydr. Werkzeugbetétigung verbleiben dadurch keine stérenden Losteile an
der Schwinge.

- 10—
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Praktischer Einsatz

7. Mehrzweckgabel

Gabelbreite 1 m oder 1,4 m mit Verbreiterung auf 1,8 m bzw. 2,2 m, Zinkenldnge 1,10 m
bzw. 1,25 m. Ein Schlepper unter 37 Kw {ca. 50 PS) kann das Fassungsvermégen der 1,4 m
breiten Gabe! nicht recht ausnutzen. In solchen Fillen reicht eine 1,0 m Gabel.

Anbau

Schelle u. Steckbolzen d, Tragvorsalzes auf die jeweilige Schwingbreite einstellen. Schrau-
ben fest anziehen, Durch Stilizrollen und Oberlenker das Zinkenrohr etwa 5 cm {ber den
Erdboden (bet vollem Aufliegen der Zinkenlbffel} einstellen. Lénge der Rundgliederkette
bzw. Verbindungsgestéinge zur freien Betdtigung des Hakens entsprechend einstellen,
Kippgelenke und Haken Slen. Unbehinderte freie Beweglichkeit des Gabeleinsatzes kon-
trollieren.

Riibentaden mit 11 bzw. 15 Zinken, Zinkenteilung 100 mm, Seitenblechs verwenden. Sau-
bere Aufnahme von Ladegut aus dem Schwad setzt einen sbenen Boden voraus (z. B. kei-
ne tiefen Pflugturchen). Der Zinkenverbinder schiltzt die Zinken vor Verbiegen.

Zum Blatt-, Griinfutter-, Heuladen und dgl. reicht die Zinkenteilung 200 mm, d. h. 6 baw.
8 Zinken. Mit den beiderseitigen Verbreiterungen sind hohe Ladeleistungen zu erreichen..
Zinkenform, Zinkenstellung ung brelte Stitzrolle ermdglichen sichere und saubere Auf-
nahme. Umrlisten zum Laden von Rilben und Ribenblatt durch Einsetzen bzw, Heraus-
nehmen eines jeden zweiten Zinkens ist in den meisten Féllen der Praxis nicht ndtig.

)

TR

Ribengabel Blattgabel
Mehrzweckgabel {Riibeniaden} Mehrzweckgabel (Blaitladen}
KB 100 — 1,0m (0,5 m® SAE) KGB 180—1,8 m/10 Zinken (N)
KB 140 — 1,4 m (0,7 m® SAE) KGB 220-2,2 m/12 Zinken (S)

- 12 -



Praktischer Einsatz

Bel Stalimisiladen Zinkenstellung ebenfalls 200 mm. Bei diesen Arbelten treten ie nach
Beschatfenheit des Dunges und des Bodens erhebliche Beanspruchungen auf. Dis Seiten-
spieBe sind abzunehmen. Mit 1,4m Gabelbreite und 1,10 bzw. 1,25m Zinkeniénge wird eine
sehr groBe Fldche erfaBt. Die aufzunehmende Schichth8he muB sich aiso nach der Hub-
kraft des Laders richten. Das Losreien erleichtert man durch gleichzeitiges Zurlickfahren.
Bei Auftreffen auf Unebenheiten im Boden (harte Erde, vorstehende Steine und dgl.) kén-
nen die aus bestem Material sorgfditig hergesteliten Zinken iiberfordert werden. Fir so
entstandene Schiden kénnen wir leider keine Garantie leisten.

bie Frontladergabsl erfaBt Ladegut nur in einem bestimmten Héhenbereich, und zwar von
10 cm ,unter Flur” bis hichstens 2,6 m Lagerhdhe; Ladearbeit aus Gruben mit flacher
Ausfahrt ist zwar méglich, jedoch besser ist ebenerdige Anordnung des Ladegutes z. B.
keine vertieften Dunggruben.

Zinkeneinstellung

Die Sechskantmulier der Zinken hat elnen exentrischen Bund. Hierdurch kann evil. un-
gleichmaBige Hdhe der Zinkenspitzen korrigiert werden; locker gewordene Zinken sind
fest anzuziehen und elnzustelien.

Drehpunkt der Mehrzweckgahel (Blld 6)

Belde Bohrungen missen deckungsgleich gegeniiberliegen. Zum Blatt- und Dungladen
muf der Bolzen {Pos. 1) in der hinteren Bohrung A" stecken. Zum Rilbenladen muB der
Bolzen (Pos. 1} in der vorderen Bohrung ,,.B" stecken.

Bitd 6
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Praktischer Einsatiz

8. Scheinwerfereinstellung

Beim Frontladeranbau kann es bei einigen Schieppertypen nétig werden, die Scheinwer-
fer zu versetzen. Aul die genaue Einstellung derselben ist fir die Einhaltung der StVZO
§ 50 zu achten. Am besten veridhrt man wie folgi:

Auistetlen des Fahrzeugs mit richtigem Reifendruck, auf ebener Flidche, 10 m vor elne
Wand. Einschalten des Abblendlichtes. Jeden Scheinwerfer einzeln Gberprifen.

Die Einstellung ist richtig, wenn die Hell-Dunkel-Grenze {b) mindestens 10 cm unter der
Scheinwerfermitie (H) liegt. Die Grenze soll waagerecht verfaufen und darf keinesfalls links
hoher als rechis liegen.

s a—
—tef

W

9. Fahren auf offentlichen Verkehrswegen

Fiir den Verkehr auf 6ffentlichen StraBen gilt:

Der waageraechte Abstand zwischen dem vorderen Ende des Frontladers und der Lenk-
radmilte darf nicht mehr als 3,5 m betragen. Ggf. muf} die Frontladerschaufel bzw. -gabel
abgenommen werden.

Die Frontladerschwinge muB sich in der obersten Lage befinden, um das Sichtfeld des
Schilepperfithrers moglichst wenig zu beeintrdchtigen und um sicherzustellen, daf§ sich
die Kanten des vorderen Gerateendes in einer Héhe von mehr als 2m {iber Boden
befinden.

— 14 -



10. Wartung und Pflege

Fir Wartung und Pflege der Hydraulk gelten die Anleitungen und Vorschriften fir die
Schiepperhydraulik.

Lager und Drehteile von Schwinge, Arbeilsgeriten und Hubzylindern taglich schmieren
bzw. leicht &len,

Die Gabelzinken soliten immer fest im Schaft sitzen, Nicht fluchtende Zinkenspitzen der
Mehrzweckgabe! durch die exzenirischen Multern ausrichten.

Fiir Frontladereinsalz ist auch bei Allradantrieb sin Belastungsgewicht im Drelpunkige-
sténge zu empfehlen.

Nach 10 Betrlebsstunden alte Befostigungsschrauben unbedingt nachzishent Nach
weiteren 100 Betriebsstunden die Schraubenverbindungen auf festen Sitz iiberpridfen und
gegebenenfalls erneut nachzishen. (Bsi Nichtbeachtung kénnen Schiden am Schlepperund
l.ader entstehen, da durch Erschiltterungen und wechselnde Zusatzkrifte beim Betrieb des
Laders Setzerscheinungen an den Schraubenverbindungen entstehen.)

11. Ballastierung des Schleppers bei Frontladearbeiten

Aus Griinden der Betriebssicherheit und der Sicherhsit im StraBenverkehr mup
der Schlepper bel Frontladerarbeiten mit einem Zusatzgewicht an der Heck-
hydraulik versehen werden. Dabai ist zu beachten, daB dio Lenkidhigkeit er-
halten bleibt und elne Mindestabbremsung auch bei Frontladerarbsiten sicher-
gestelit ist (sishe StVZO).

Um eine Uberiastung des Schleppers auszuschiieBen, darf das Gegengewicht
jedoch nicht zu groB gewihlt werden.

"Dfe In der Tabells aufgefiihrten Werte diirfen nicht unter- bzw, Uberschiitten

werden.
Schlepper Lader max. Ballastgewicht im
kW . (PS) GriBe Abstand 1,1 m von Hinterachse
ALN
15-40  (20-55) GréBe 2 400 — 500 kg
ALS
37-52  (50-70) GréBe 3 700 — 800 kg
Super 1
52-73 {70-100) GréBe 35 900 ~— 1000 kg
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